Schaftschneideinstruktionen (Tip Trim)

Vor dem Einbau des Schaftes miissen Sie den Schaft an der Spitze, das heiRRt an der Seite, die in den Schlagerkopf
gesteckt wird, nach Herstellerangabe kiirzen (Tip Trim).
Hiernach schneiden Sie den Schaft auf die spezielle Spielldnge, wie auf Seite 90 beschrieben.

Holzer

Tabelle FLEX 1w 2W 3w 4W 5W 6W 7w 8w 9W  11W-13W
H 1 Kiirzen Sie das Griffende (Butt) des Schaftes auf die gewiinschte Spielldnge
H 2 0,0" 0,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0"
H 4 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,0" 2,0" 2,0" 2,0" 2,0"
H 5 S+A 2,0" 2,25" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 4,5" 4,5" 4,5"
R+1L 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 2,5" 2,5" 2,5"
H 7 0,0" 0,25" 0,5" 0,5" 0,75" 0,75" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0"
H 8 0,0" 0,0" 0,5" 0,75" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0"
H9 0,0" 0,0" 0,0" 0,25" 0,5" 0,75" 1,0" 1,25" 1,5" 1,5"
H10 0,0" 0,25" 0,5" 0,75" 1,0" 1,25" 1,5" 1,5" 1,5" 1,5"
H12 S+A 2,0" 2,25" 2,5" 2,75" 3,0" 3,25" 3,5" 3,5" 3,5" 3,5"
R+1L 0,0" 0,25" 0,5" 0,75" 1,0" 1,25" 1,5" 1,5" 1,5" 1,5"
H13 0,0" 0,5" 1,0" 1,25" 1,5" 1,75" 2,0" 2,25" 2,5" 2,5"
H15 0,0" 0,0" 0,5" 0,5" 0,75" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0"
H16 0,0" 0,0" 0,5" 0,75" 1,0" 1,25" 1,5" 1,75" 2,0" 2,0"

Hybrids

Tabelle 1H 2H 3H 4H 5H 6H 7H 9H
Ui 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,0" 2,0" 2,0"
U2 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,0" 2,0"
U3 0,0" 0,25" 0,5" 0,75" 1,0" 1,25" 1,5" 1,5"
U4 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,0" 1,0" 1,0"
U>5 0,0" 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 0,75" 1,0" 1,5"
U6 0,0" 0,0" 0,0" 0,25" 0,5" 0,75" 1,0" 1,5"
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Eisen

Tabelle  FLEX 11 21 31 41 51 61 71 8I 91 PW SW
E1 Kiirzen Sie das Griffende (Butt) des Schaftes auf die gewiinschte Spielldnge
E 2 S+A 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 4,5" 4,5"
R+L 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,0" 3,0"
E 4 S+A 2,0" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 5,0" 55" 6,0" 6,0"
R+L 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,0"
E 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,0" 4,0"
E 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,25" 4,25"
E S 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 5,0" 5,5" 6,0" 6,25" 6,25"
A 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 5,0" 5,25" 5,25
R+L 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,25" 4,25"
E 8 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,0" 3.0"
E9 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 3,5" 3,5"
E10 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,0"
E11 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 4,5"
E13 0,0" 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,0"
E18 7/g" 17/16" 2,0" 296"  3Vs"  3We" 44" 413/16"  53/8" 513/16"  515/16"
E19 23/16"  23/4" 35/16"  37/8" 47/16" 5,0 591" 6 /g" 6 /16" 7 14" 7 Y4"
E21 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 5,0" 5,5" 5,5" 5,5"
E22 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 3,5"
E24 S+A 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 5,0" 5,25" 5,25" 5,25"
R+L 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,25" 4,25" 4,25"
E25 0,0" 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 2,5" 2,5"
E26 0,0" 0,0" 0,0" 0,0" 0,5" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,0"
E27 0,0" 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,25" 4,25" 4,25"
E28 0,0" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 5,0" 5,25" 5,25" 5,25"
E29 1,0" 1,5" 2,0" 2,5" 3,0" 3,5" 4,0" 4,5" 5,0" 5,6" 55"
E30 0,0" 0,0" 0,0" 5/g" 1,25" 17/g" 2,5" 3 1/g" 33/4" 4 3/g" 4 3/g"
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Bestimmung der personlichen Schlagerlange

Zur Ermittlung der Schldgerlange messen Sie bitte den Abstand zwischen Mittelfinger und Boden der linken Hand
(Rechtshédnder) bei aufrechtem Stand in Inch (Umrechnungsfaktor 1,0" = 2,54 c¢m). Bitte beachten Sie, dass
Hand und Arm locker hdngen und nicht gestreckt sind. Diesen Wert iibertragen Sie in Tabelle A. Die hier festge-
stellte Abweichung zur Standardldnge subtrahieren oder addieren Sie zu den jeweiligen standard Schlagerldngen

aus Tabelle B und erhalten somit die korrekte Schldgerlange.

Tabelle A (Herren)
Abweichung von der Standardlinge

Tabelle A (Damen)

Abweichung von der Standardlinge

Abstand Finger — Boden Abweichung Abstand Finger — Boden Abweichung
32.0" - 33.0" +2.0” 30.0 - 31.0" +2.0"
31.0" - 32.0" +1.5” 29.0“ - 30.0” +1.5"
30.0 - 31.0” +1.0” 27.0“ - 29.0" +1.0"
29.0“ - 30.0” +0.5" 26.0“ - 27.0" +0.5"
27.0“ - 29.0” Standard Herren 0.0 25.0” - 26.0” Standard Damen 0.0
26.0" - 27.0" -0.5* 24.0“ - 25.0" -0.5"
25.0" - 26.0” -1.0” 23.0“ - 24.0" -1.0"
24.0" - 25.0" -1.5" 22.0" - 23.0" -1.5"
23.0" - 24.0" -2.0” 21.0" - 22.0" -2.0"
Tabelle B (Herren) Tabelle B (Damen)
Standard Schlagerldange Standard Schlagerldnge
Hélzer Lange Eisen Lange Holzer Lange Eisen Lange
Holz #1 45.0" Eisen #1 39.5" Holz #1 44.0" Eisen #1 38.5"
Holz #2 43.0" Eisen #2 39.0” Holz #2 42.0" Eisen #2 38.0"
Holz #3 42.75" Eisen #3 38.5" Holz #3 41.75" Eisen #3 37.5"
Holz #4 42.5" Eisen #4 38.0" Holz #4 41.5" Eisen #4 37.0"
Holz #5 42.25" Eisen #5 37.5" Holz #5 41.25" Eisen #5 36.5"
Holz #7 41.75" Eisen #6 37.0" Holz #7 40.75" Eisen #6 36.0"
Holz #9 41.25" Eisen #7 36.5" Holz #9 40.25" Eisen #7 35.5"
Holz #11 41.0" Eisen #8 36.0" Holz #11 40.0" Eisen #8 35.0"
Holz #13 41.0" Eisen #9 35.5" Holz #13 40.0" Eisen #9 34.5"
Wedges 35.5% Wedges 34.5
Putter 35.0” Putter 34.0*
Hybrid Linge Driving Iron Linge Hybrid Lénge Driving Iron Lange
Hybrid #2 41.0" Driving Iron #2 40.0” Hybrid #2 40.0" Driving Iron #2 39.5”
Hybrid #3 40.5" Driving Iron #3 39.5 Hybrid #3 39.5" Driving Iron #3 39.0”
Hybrid #4 40.0" Driving Iron #4  39.0” Hybrid #4 39.0" Driving Iron #4  38.5"
Hybrid #5 39.5" Driving Iron #5 38.5 Hybrid #5 38.5" Driving Iron #5 38.0"
Hybrid #6 39.0” Hybrid #6 38.0"
Hybrid #7 38.5" Hybrid #7 37.5"
[ o [
Schaft-Griff-Kombinationen
Oft stellt sich die Frage, was passiert, wenn man einen Griff-
Schaft mit 0,600” Durchmesser mit einem Griff von 0,580 Innen-
Core Size kombiniert? Entgegen weitldufiger Meinung, durchmesser | Schaft-AuBendurchmesser (Butt Size)
nimmt in dieser Konstellation der Griffdurchmesser nach (Core Size) 0.560" 0.580“ 0.600" 0.620"
der Montage zu. Die weiteren Kombinationsméglichkeiten 0.56“ Standard +1/64" Oversize  +1/32" Oversize —
und die hieraus resultierenden Griffstarken entnehmen 0.58“ -1/64" Undersize Standard +1/64" Oversize  +1/32" Oversize
Sie bitte nachfolgender Tabelle. Die Griffdurchmesser der 0.60“ — -1/64" Undersize Standard +1/64" Oversize
Schldger kdnnen Sie mit der Lehre GSBG2 bestimmen. 0.62" — — -1/64" Undersize Standard
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